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1,  设计概念 

图 1 图 2

一根矩形截面的端子,一端固定另一端以一定的半径（D/2)

转动一定角度（P°）‐‐‐见图 1,转动后,该端子在垂直于端子初始

形状轴线的平面的投影是一根弦,见图 2,弦长为 A.若有一个外径

是 d的圆针/圆柱体，它的轴线垂直于投影面并且穿过端子的转

动圆心,则该圆柱体与转动后的端子会产生干涉,干涉量是 l.干涉

量的大小取决于端子转动的半径和角度以及圆柱的外径,不受端

子长度影响.干涉发生时端子主要受拉变形（区别于常见的折弯

变形）。
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2,  结构‐‐‐2.1扭簧片 
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2,  结构‐‐‐2.1扭簧片（续） 
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2，结构‐2.2内套 
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2，结构‐2.3外套 
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2，结构‐2.4配针 
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2，结构 2.5防触指帽 
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2，结构 2.6装配 
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3,材料 

3.1铍铜 C17410(待转化为公司标准)重要参数 

化学成分 

 

 

机械性能  ‐‐轧制方向   

 

 

 

 

折弯性能 

 

 

 

导电率：大于 26米/Ω*mm²(45%IACS)     

表面状态:  不大于 Ra0.4. 

3.2 C14700(待转化为公司标准)重要参数 

化学成分: S,0.2‐0.5%,杂质 0.1%,其余 Cu+Ag. 

机械性能: 
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导电率：大于 95%IACS 

切削性能: 85%(相对于 C36000) 

3.3 C36000(待转化为公司标准)重要参数 

化学成分   

 

 

 

机械性能   

 

 

 

 

导电率:    大于 26%IACS 

切削性能: 100% 

3.4 PA66 
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4,电镀及涂覆/plating&coating. 

工程应用镀银( ASTM B 700待转化为公司标准)重要参数 

纯度, 

 

 

外观色泽等级， 

 

 

 

 

涂覆/镀后表面处理, 
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4,产品性能 

4.1外观:（1）表面光滑，无明显划伤，凹塌点，突出点； 

（2）边缘无明显压塌，翻卷现象 

（3）簧片无断裂，挤出现象. 

4.2  接触电阻‐见表格 

4.3  插拔力‐见表格 

4.4  插拔寿命‐见表格 

4.5  载流能力/current carrying capacity 

 

Pin外径  接触电阻  插入力  保持力  插拔寿命 

3.6         

5.7         

6         

8         

10         

12         

14         
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Pin外径  Δ30°  Δ40°  Δ50°  Δ60 

3.6         

5.7         

6         

8         

10         

12         

14         
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5，应用规格/Application Specification   
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